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Control de cambios

Estado
Fecha de inicio 

de vigencia
Revisión

Descripción del cambio 

realizado
Realizó Revisó Aprobó



VR. MEDIO °C

L.S.E. ° C

AREA: Mes: Año : L.I.E. ° C

AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM AM

PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM

4,00

0,00

FOR-TC-101
Revisión: 3

2023-06-28Inicio de vigencia: 

Formato de carta de control para temperatura de neveras y congeladores

AOXLAB S.A.S

Equipos utilizados en el proceso para el control de la temperatura:           

           

Equipo/N° Inventario

Identificación

8,00

4,00

8,00

0,00

HORA

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31DIA

Quien registra

Responsable Aprobó:Revisó:
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# Desv.

PROC-TC-008

NOTA

Valor medio: 4 °C

Límite de Especificación Superior (L.S.E): 8 ° C

Límite de Especificación Inferior (L.I.E): 0 °C

ESCALAMIENTO DE LOS PROBLEMA: Cualquier dato que no esté en la zona blanca debe ser marcado como fuera de control por el operario que lo elabora, indicando si está a su alcance la causa de la 

desviación o en caso contario informando al dueño de proceso. Si la solución no se puede establecer inmediatamente es necesario elaborar un requerimiento técnico.

Causa de la Desviación Solución Estado
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